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Un coussinet est prét a étre placé dans
la téte de bielle,

sur des fiches suiveuses. Une fiche de référené‘é%ﬂ
indique & partir de quelle valeur d’usure les pidces
doivent étre remplacées; dans ce cas, le rempla-
cement se fait par des piéces approvisionnées 3
I’A.C. répartiteur (piéces reconditionnées ou piéces
neuves).

Toutes les piéces ont donc été soigneusement
controlées et le moteur peut étre remonté en sui-
vant les méthodes de travail et de réglage qui ont
été établies avec soin.

Aprés une derniére vérification de tous les circuits,
la locomotive passe au banc d’essai. Le moteur
est d’abord rodé & régime partiel et ensuite tourne
4 pleine puissance (la puissance développée, trans-
mise & la génératrice principale, est dissipée dans
une résistance de charge hydraulique). On contréle
le cran des pompes d’injection, la puissance déve-
loppée, la pression de combustion dans chaque cy-
lindre. Les derniéres mises au point sont effectuées
et le moteur est & nouveau « bon pour le service »
c’est-a-dire pour 400.000 km...

J. AMANT.

L’ensemble piston-bielle descend dans
la chemise ; la téte de bielle sera ensuite
assemblée au vilebrequin ; la culasse vien-
dra coiffer la téle de piston (on wvoit
nettement les goujons de fization des
culasses).




