De creosoteerwerf te Wondelgem (Gent)

door E. Doutreiingne

AN de houlen dwarsliggers van den spoor-

weg, die als verbinding dienen tusschen

ballast en spoorstaven, worden zekere
hotanische en physische eischen gesteld. Niel
alle houtsoorten bezitten de noodige buigbaar-
heids-, samendrukkings- en eclasticiteitscoefli-
ciénten om in het spoor gebruikt te kunnen
worden. Gezien huu- plantaardigen oorsprong,
is het ook noodig. ten einde hun weerstands-
duur te verlengen, ze e drenken met ceen
hederfwerende oplossing. Fen uitersl belangrijk
punl voor de dwarsliggers is namelifk hun
levensduur. Deze bedraagt voor eikenhouten,
ntet gedrenkte dwuarsliggers, 11 jaar, terwijl
dezelfde doch gedrenkte dwarsliggers, 20 jaar
kunnen dienen in hoofdsporen en dasrna nog
25 jaar in bijsporen.

Op het net van dJe Nationale Maatschappij
worden cirea 600000 dwarsliggers per jawr
verbruikt. Ongeveer 130000 hiervan worden
geleverd door het binnenland (eiken- en beu-
kenhout), terwiji de overige worden ingevoerd
uit Frankrijk, Jocgoslavie, Polen (eikenhout)
en Afrika (azobee). Ten cinde een gelijkvormig
toezichl te kunnen uwitoefenen over de hewer-
kingen, die deze talrijke dwars-
liggers mocten ondergasn voor-
aleer in hel spoor te worden
gelegd, werden  verschillende
houtdepots  (Flawinne, l.ibra-
mont, Wondelgem)  samenge-
bracht te Wondelgem. Dealdaar
gelegen werl heslaat cen opper-
viakte van 15 Ha. en strekt zich
uit over cen lengte van 1.500
meter,

Bij de aunkoinst  op spoor-
wagen, te Wondelgem, worden
de dwarsliggers stuk voor stuk
nagezien door ecn  gespeciali-
seerd personeel. Deze hewerking,
die het sorteeren per soort en
per hoedanigheid, ¢n het sortee-
ren per afmeting omvat, s
noodig gezien den uard der
grondstof waarutt de dwarsiie-

gers bestaan, met name hethout. Dit laatsteiseen
verbinding vau cellen, gegroepeerd in vaten,
vezels, spiegeldraden ecn parenchym. De vaten
dicnen tot het voeden door aanvoering van hel
sap, lerwijl de vezels de weerstandselementen vor-
men. Afmetingen en vorm der vaten, die in een
dwarsdoorsnede  goed zichtbaar zijn, vormen
een cersten leidraad voor het identificeeren der
houtsoorten. De spiegeldraden zijn cellen, gevuald
et protoplasma, die loodrecht en strualsgewijze
srocien en. bij eikenhout en beukenhout, groote
afmetingen hereitken, wat toelaat deze soorten
te onderkennen. Op kopshont ziet men namelijk
bij ciken- en bij beukenhout blinkende strepen,
nitgaand van een centraal punt, en die, moeen
radiate snede, de viammen van het hout worden
genoemd. De cellen van het parenchym groe-
peeren zich tegen de vaten, rondom dewelke
zij zich aansiuiten, en bevatten voedingsstoffen,
zooals zelmeel, tannine en thyle. Deze voedings-
stotfen zijn geen weerstandselementen, doch ze
zijn belangrijk uit het vogpunt der creosoteering,
daar ze in de vaten dringen en deze in zekere
vevallen heelemaal vullen en ondoordringhaar
maken,

Dwarsliggers. geplaatst in open stapels
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De minimmatmetingen der dwarshgeers
bedragen, bij cenlengte van 2 m. 60,11 - 2% ¢m.
voor de halfronde, terwijt de gevierkante moceten
kunnen mgeschreven worden in ven  halven
cirkel van 11

28 o met minimumheogte
van 13 cm. Wat de hoedanigheid van het hout
betreft, dit moel rechtdradig zijn. zonder los-
hartighetd, verzwakkende of vervormde barsten,
nadeelige kwasten, ingegroeide schors, enz,
De gesorteerde dwarsliggers worden per leve-
raar  gerangschikt in 1ste en 20 Klasse. te
herstellen dwarsliggers en algekenrde  dwars-
liggers. Zi) worden opgeslagen in  gesloten
stapels, en atdus aangeboden ter aplevering,

Na o de oplevering worden zij geplaalst in
open stapels, «owzo stapels  waarmn zij in
gekruiste rijen en van elkaar worden gelegd,
wat het vertuchlen toelaat en ze doet drogen
zonder verhitting,

Fr werd vastgesteld dat  dwarsliggers, om
goed gecreosoteerd te kunnen worden, hoog-
stens 30 7, vochtigLeid mogen bevatten. De
werf  heschikl over een  vochiigheidsmeter,
cigenlijk ecen electriseh oventje, om zulks na Le
gaan  Om voldoend. droog te zijn, moel ciken-

Transbordeur
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froul B maand  lang opgestapeld bhivea en
Breukenhout een iaar.

De dwarshiggers die droog genoeg zijn worden
cekapt en geboord volgens de verschillende in
gebruik  zijnde proficlen. Duaartoe worden  zij
van de stapels afgenomen en naar e kap-
machines overgebracht door middel van wagen-
tres, de zoogenaamde diplories. Sommige dwars-
liggers, die spleten vertoonen welke het plaatsen
van essen niet belet heeft te vergrooten, dienen
van bouten te werden voorzien. Voor het plaat-
sen der houten maakt men, door middel van
cen draagbare electrische boormachine, gaten
van 1L mm. diameter op ongeveer 0010 .
van het witeinde der dwarshggers, loodrecht op
hun aslijn. In deze gaden wordt een boul van
280300 < 12 mm. geplaatst. die tegen het hout
wordt aangehaald met ecen volgplaat en cen
mioer. Beukenhouten dwarsliggers dienen alle
aan beide zijden van bouten te worden voorzien,
daar beukenhout onderhevig is aan splijten.

Ten veinde e tijdens het overbrengen le
doorlovpen  alstanden te verminderen, wordl
cen electrische transhordeur gebruikt, die al de
sporen doorsnijdt langsheen dewelke zich stapels
niet-gecreosoteerde dwarsliggers bevinden. Het
samenbrengen van de verschillende gebouwen
voor het kappesn, het boren, het creosoteeren,
de inrichtingen voor het automatisch plaatsen
van draagzadels ¢n het laden op wagen, heefl
toegelaten cen eenvormige rotatic tol stand te
brengen,

De werl beschikt over drie moderne kapma-
chines et afzonderlijke motoren, slaande in
cen niecuw gebouw nevens de creosoteerwerk-
plants,

B31) de moderne machines wordt het inkepen,
dat voor doel heeft in de dwarsliggers de lig-
plaats van den voet der spoorstaal aan te
brengen,  uitgevoerd  hetzip  door  loodrechte
zagen en horizontale messen, hetziy door verti-
vaal geplaatste messen (stelsel withoorder), Een
ketting zonder cinde laat toe de ingekeepte
dwarsliggers onder de horen te brengen. Volgens
het profiel worden in het hout 1, 6 of 8 gaten
geboord, waarin later de kraagschroeven behoo-
reti te worden  geplaalst, die de spoorstaal
vasthouden. Het boren geschiedt, bij zekere
machines, automatisch. Een tweede ketting,
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Autematische machine voor het inkepen en boren der dwarsliggers

el sleephaken, brengt de  hewerkte

dwars- houl

liggers over op de zoogenaamde creosoteerwi-
gentjes. Deze wagentjes rijden op een smualspoor,

dat door de avtloclaven heen
loopt waarin hel houl wan  de
vreosoleerbowerking  word! on-
derworpen.

Wat  dienl verstaan onder
creosoteering?

Creosoteeren s de hewer-
King waarbij creosootolie in het
hout wordt geperst, ten cinde
hel  tegen  verrotling  te o bhe-
schermen en aldus den levens-
dunr er van te verlengen.

De adhior gebruikie creosooto-
fie s een zware olie, die voort-
komi van de distiltatie van kool-
Leer, en niet mag worden ver-
ward met de in de geneeskunde
gebruikte creosoot, welke voort-
komt ~van  de  distillatic  van
hout.

Stel creosoteerwagentjes

wordt

[ creosonl,  op de werl

aangevoeerd i tanlowagens,
wordt gelost, met behualp van
verwarming met stoom cn ovan
de o zwanrtekracht, o omelalen
balkken, gelegen onderhet grond-
opperviak  en omgever mel
cen o betonnen muar. Deze
haklken, ten getade van Lien, zin
omderling verbanden en laten
Loe 250 ma alie Le stapelen,

Hel o ereosoleeren wordl fe
Waondelgem ‘gedaan volgens het
Bupingsvsteens. DU svsteem
wordt ook mel ledige cellen s
cenoenmud,  daar het feitelijk
neerkomt op een bestrijken van
den hinnenwand der eellen van
het houl, in legenstelling met
ket systeem » met  gevulde
cetlen o, waarbi) creosoot in hel

geperst  tot verzadiging.

{wordl vervolgd)

rifdend van de kapmachines naar de perskertels
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