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De creosoteerwerf te Wondelgem (Gent)

(VERVOLG),

door E. Doutrellngne

Het systeem " met geyulde cellen "wordt op
ons net niet meer aangewend, daar vastgesteld
werd dat, na eenigen tijd, een groot deel van rie
ingedreven olie terug uit de dwarsligger» ont-
snapte en verloren ging in dl' l:lag hallast .

Het systeem Ruping biedt dl' mogelijkheid
het hout te drenken met l'en mi nimu rn creosoot.

en omvat de volgende bewerkingen :

1. Plaatsen yan de mel hout geladen wagl'Il-
tjes in de persketels ell sluiten der dvure n :

2. Teweegbrengen van een drukking va Il

3 12 alm. op het hout, mel warme lucht :

3. Vullen der persketels met creosoot, ver-
warmd tot 800 voor eikenhout en tot \lO° voor
beukenhout, en teweegbrengen van l'en drukking
van 14 % atm. op de olie:

4. Behouden van 14 1;z atm. drukking gedu-
rende zekeren tij d :

5. Aflaten der olie en luchtledig maken:

6. Behouden van het luchtledig gedurendt'
zekeren tijd;

ï. Binnenlaten van lucht en openen der
ketels.

FiG.A. FiG.B. FiG.C.
Wat de inwerking op het hout aangaat,

kan het verloop der bewerkingen worden voorge-
steld als volgt :

Samendrukken der lucht . De cellen vullen
zich met samengedrukte lucht (3 % atm.).
(fig. A).

Indrijven der creosootolie (14 Yz atrn.) en
verder samendrukken der lucht in a. De creo-
sootolie dringt in de cellen; de lucht wordt samen-
geperst tot het volume a, door het verhoogen
van de samendrukking (fig. B).

reweegbrengen van het luchtledig. De creo-
soot wordt, door de uitzetting van de lucht,
gedreven tegen de wanden. waar zij zich vast-
zet (fig. C).

CReD.50TEERWEQKPLAAT.=,

VVONDELGEM DOORSNEDEN VAN ne CPé050TEEP.INQICHTiNG

-14-



150 m2 verwarmingsoupervlak.
die den stoom leveren voor het
verwarmen der olie, en in ver-
hinding staan met de verwar-
mingsslangen waarvan de pers-
ketels, cilinders en meetketels
zijn voorzien, door middel van
('l'Il stoomcollector en een stel
kranen:

ij een kleinen autoclaaf van
J m. .: O m. 80, voor het uit-
vueren van proefnemingen.

De lucht in de machinekamer,
waa r l'en groote warm te heerscht,
wordt automatisch verversebt
door middel van een thermische
installat ie.

Bij dl' Rupiugmethode wordt
gl'\Yoonlijk slechts een drukking
van 8 atm. toegepast. Ten

"indl' de creosot eering vollediger te maken en
langs alle zij den in het kernhout te kunnen
dringen wordt deze drukking echter bij ons
tot ongeveer 15 atm. opgevoerd. Voor beuken-
hout, da t volledig van olie moet doortrokken
worden, wordt de (. dubbele Rupingmethode II

(ocgepast. wat heteekent dat dt' bewerking
tweernaal na elkaar gedaan wordt. Een bijzon-
derheid van beukenhout bestaat hierin, dat het
zoogenaamd rood hart. ten gevolge van de

hesehikt

Gecreosoteerde d warsliggers komend u it de persketels

ele creosoteerweríAls installa tic
over

a) twee persketels. voorzien van verwar-
mingsslangen, 23 m. lang en :2 m. diameter.
waarin de eigenlijke creosoteering plaats grij pt.
en die elk acht wagentjes, ieder beladen met
45 à ;:)0 dwarsliggers, kunnen bevatten:

b) een cilinder voor het verwarmen der olie,
geplaatst boven de persketels :

c) een bewerkinasc ilinder lft'-
'-} '! h

legen onder de machinekamer;

d) twee meetketels voor het
regelen van den olietoevoer :

e) vier cornprcssoren en twee
luchtledigpompen :

f) zes barome trografen of zelf-
werkende meettoestellen, die toe-
laten de drukking en de tempe-
ratuur binnenin de persketels
na te gaan en aldus den toe-
ziehtsbediende in staa t te stel-
len de verschillende operaties
te volgen:

g) ketels voor het samen-
persen der lucht, geplaatst boven
de machinekamer:

h) een stookzaal, waarin zich
twee stoomketels bevinden met

I
[

I

Creosootbakken met ketelwagen die geledigd wordt
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aanwezigheid, in de vaten, yan zekere sloffen,
die ze volledig sloppen, niel kan gecreosoleerd
worden. Beukenhouten dwarsliggers, waarvan
het rood liart bepaalde afmetingen overschrijdt.
worden hij dl' oplevering geweigerd. Het toe-
passen yan het Hupingsvsteern heeft loegelalen
beukenhou t op volledig« wijze le cn'osoleerl'n,
wat hel gt'yal nid was mel andere inet hodes
waarbij dl' lTl'osoleering enkel oppervlakkig
geschiedde, en dikwijls werd hevonden da t
dwarsliggers dil', vau buiten gezien, nog hcele-
maal gaaf ware n, yan binnen rot wareri. l't'II

einde hel intrekken yan dl' olie le yergt'I11akki'-
lijken, worden iII beuke nhou tcn dwarsliggl'rs
indringingsgatelI gl'llOord.

I
Voor aZUbl'l' \'11 dcuncuhoutvn pa len (ï,~)() tlJl

12 meter lang) word¡ de enkele Hupillgmdhodl'
aangewend.

.\an dell uitgang dl'!" persketels bevindt zich
ce n inst allaí ic voor het au t omatisch plaatsen
van draagzadeb. I)eze hewl'rking, die clect rn-
mechanisch gl'schil'dt, best aa t in lu-t J¡i'\t'sligl'll
va n mot a len zadl'lplalen, voorzien \¿III l Wl'l'

kraagschroeven. op de dwarsliggl'J"s hest etud
om gebruikt il' worden ill horht eu l'Il dil' \"l'el
te lijden hebben van het slingl'rl'll der I()("f)-
motievvn.

Twe« au t ornu t isclu- laada ppuru í cu laun lu«
de dwarsligger", komend uit cie persketels (li
voorzien van zadels, op wagell li' laden. Dezl'
apparaten mel motor bestaall uit t wv« ket till-
gen, voorzien \"¿\II sleep haken.

Dl' uiet direct il' vcrzenden gl'dr\'I1kll' dw.u-s-
liggns worden ill geslotelI stapels gl'il'gd.

:~

De werf ll' \\"olldeigem voorziet uiet (,llk\'1
in de uflcverine van dwarsliaeers l'll palcu," ,..,,..,
maar levert ook dl' nieuwe st ukken hou t voor
wissels af. alsmede speciale st ukken hout YOIl1'

draaischijven, bruggen, stoot bokken, «uz.

,
'" \,. ~ .¡

De stukken hout voor wissels worden. cve na ls
dl' dwarsliggers, in dell handel aangekocht. Zij
hebben als afmetingen () m. :1() () m. Ll, met
een lengte gaande yan 1 Ill. :),ï lot J m. Ik
verschillende bewerkingen, waaraan zij worden
onderworpen, z ijn, buiten het kappen en hel
boren, dezelfde als \"001' de dwarsliggers. Hel
stapelen \"001' het drogen geschiedt echter niet
in gekruiste rijc n, doch md tusschenplaatsuu;
yan latten.

"~
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De speciale stukken voor draaischijven, brug-
geIl l'II stootbokken worden vervaardigd uit
eikenhout met de schors, in een zagerij, uitge-
rust met lintzaag, schijfzaag en twee slijp-
mac hines.

\"oor het proefondervindelijk nagaan yan de
u it slagl' Il dl'!' (Teoso lee ringen, l'n om vergelij-
kingen mogelijk te maken, beschikt de werf
OWl' l'CIl rotkelder. Deze keider bestaat uit een
ingegraven betonnen kamer, onderverdeeld in
aídeelingen, die voorzien zijn van verwarmings-
slangen l'Il waarin dt' te onderzoeken stukken
hout op l'en laag mest ell boschgrond worden
geleg(1. Deze laag wordt regelmatig besproeid
en verwarmd, tell einde het vcrrotten van het
hout IL' vc rhaast.en. Ik uitslagen yan de perio-
divk« con t rùle, dil' oyer verscheidene jaren
loopt, worden geboekl in l'l'Il speciaal register
l'Il lat en lol' gevolgtrekkingen te maken wat dl'
ti LIU rzaa III lu-id van gl'n('osotl'erde en niet geneo-
,-;()tl'l'!'dl' proefstukken der vcrschillende hout-
"o(¡rli'll het reft ,

(lIll hct \\t'l'rstands\"erlllogen der dwarslig-
gers IW í e gaall, worden proefnemingen gedaan
Illet apparaten. mel name den extrahometer,
voor het he palen van den weerstand tegen
li ilt re kking der kruagsc hroeven. den declimeter,
\"001' het he pa len van cien weerstand tegen
ombuiging der kraagschroeven, en den wring-
meter. voor het bepalen vall den weerstand
legell afrukking cler spiraalwindingen van het
hout.

()nderslaande lallel geeft l'l'n ove rz icht van
lk belangrijkheid der le \Yolldelgem uitgevoerdl'
hcwe rki ngl'II.

1\1:3(; 1938
( J{J/t'ueringen

Dwarsliggers
Stukken hout

St. 180.801 999.214 796.994
m3 :í.093 14.822 l5.42D

( .reosoteerin qen
Eikenhouten dwarsligg. Hl7.822 741. :389 837.038
Beukenhouten icto li3.588 18.945 31.976
Azobce id. 108
Eikenhouten stuk. m.: ,).026 10.:361 14.703
Beukenhouten id. 749 233 501
Azobee id. 976 450
Speciaal hout 111:) 333 658 633

Geplaatste draagzadels 204.836 276.902 191.461
" erzendingen

Dwarsliggers. SI. 7.)1.437 76(j.013 742.262
Stukken ho ut ln:_'~ 11 .1:)1 11.14G ~).451
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