VEMPLOL, LE LAVAGE ET LE DEGRAISSAGE DES LAVETTES

DESTINEES A L'ENTRETIEN DES LOCOMOTIVES & DU MATERIEL ROULANT
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Le chemin de fer Grand Central Belge, depuis 1870, a substitué les lavettes en colon Lricoté aux

déchets e coton pour le nettoyage des locomotives, des voitures, pour le service des ateliers et
Pour le service des lampisteries,

Cetle substitution a été faite & cause du prix élevé qu’ont atteint les déchets de coton, surtout
depuis qu'on a trouvé moyen de s’en servir pour la fabrication des couvertures communes.

Faite dans un but d’économie, cette substitution était du reste motivée par le controle difficile de
l’emploi du déchet, par les abus auxquels 1l donnait lieu et par les difficultés que 1’on éprouvait a
le rassembler pour le lavage.

Les lavettes employées ont comme dimensions 0,30 sur 0™,50, peésent 60 a 70 grammes et
Coutent suivant la qualité de fr. 0,05 a 0,13 piece.

Le chemin de fer Grand Central Belge n’ayant pas d’installation pour le dégraissage et le lavage
des lavettes, avait recours a 'industrie privée.

L’entrepreneur donnait ses lavettes en simple location ; il avait & sa charge oulre 'achat, le
dég‘raissage, le lavage et I’entretien, les frais de transport occasionnés tant par le renvoi des lavettes
Salies que par ’envoi des lavettes propres qu’en échange 1l devait fournir.

Ce service a parfaitement marché pendant plus de 20 ans. La consommation de déchet de coton,
"dpportéean nombre des locomotives en service, était de 1 fr. 693, tandis que la consommation des
lavetteg en coton, rapportée a la méme unité, est de 0 fr. 70.

L’emploi des lavettes ne nécessite aucune comptabilité spéciale.

La quantité de torchons lavettes attribuée journellement aux mécaniciens, de méme que celle
atfectée au service des ateliers, des remises, des lampisteries et déterminée suivant leur importance,
“SL distribuée par le magasin chaque jour ou périodiquement selon les circonstances.

Les agenls recoivent des lavettes propres en échange des lavettes salies et celles qu’ils ne peuvent
‘produire leur sont portées en compte a la valeur des lavettes neuves.

La Direction de la Traction et du Matériel ayant décidé que le lavage et le dégraissage des
lf‘VetLes se feraient dorénavant dans un de ses dépdls, elle me chargea de I'étude el de la présenta-
“on d’un projet de Iusine & installer.

. Des essais nombreux furent faits ; 1ls n’eurent d’abord d’autre résultat que celui de démontrer
1 ‘suffisance des moyens de dégraissage préconisés par certains industriels.
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Ces procédés relativement cotiteux consistent, le plus souvent, en une macération prolongée des
cotons dans une lessive acidulée ou alcaline et a la soumettre ensuite & une espece de massagze et a
une compression toujours inefficace.

I1 était nécessaire pour nous qui employons de grandes quantités de laveites, d’avoir recours a
des dissolvants énergiques. Nous nous assurions ainsi un dégraissage parfait en écarlant les chances
de destruction des fibres a laquelle conduisent fatalement I'usage des acides, des alcalis et la
fatigue des lavettes.

La benzine, le pétrole, le sulfure de carbone élaient ces dissolvants auxquels on pouvait avoir
recours, mais s cotitent cher ; 1l fallait préalablement chercher le moyen de les récupérer.

Je parvins a découvrir & Bisdorff, pres de Leipzig, l'exislence d’une usine a& dégraisser les
linges, installation toute naissante, que j’allai visiter.

J'y trouvai une ingénieuse combinaison d’appareils permettant de mettre & profit la propriété
que possede la benzine de dissoudre les huiles et de la réemployer en la séparant des matieres dont
elle s’est chargée.

Je n’avais pas la certitude que ce mode de dégraissage puisse, tel qu’il était concu, donner
immédiatement toule salisfaction, mais certaines garanties relatives & la consommation de henzine,

m’engagerent & adopter ce systeme, pour en faire la base de mon pro‘et d’mstallation.

instaliation.

y* e
L’installation se compose :
1° I’un appareil & dégraisser, de quatre cuves et d’un appareil de distillation, le tout ingénieu-

sement combiné et formant par son ensemble le systeme breveté Lommacht.
2° De deux réservoirs destinés & recueillir les huiles provenant de la distillation.
2° D’un séchoir.
4° D’une cave a torchons.

»” D’un moteur a pétrole de la force de 8 chevaux.

Le tableau ci-dessous donne les dépensesde 1™ établissement :

Machine motrice de 8 chevaux 6.600 fr.
Appareil & dégraisser (complet) 7.500
Bétiments 8.900

Réservoirs, tonneaux, transmission, montage, etc. 4.000

T OTAL cicva - 24000

Avant de procéder & la description de ces divers appareils, nous dirons en quoi Consistent les
opérations que comporte le dégraissage complet basé sur la propriété que pessede Ja benzine de

dissoudre les corps gras.
Dégraissage.

Un cylindre horizontal ouvert de tous cbtés tourne autour de son axe central dans un deuxieme

cylindre fixe concentrique que nous supposerons momentanément fermé.
Le premier cylindre, appelons-le « tambour », peut contenir dons six caisses symétriquement
réparties un poids de 200 kilogrammes de (orchons sales, soit mille pieces.
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La benzine, en quantité de 150 a 250 k2, occupe le fond du cylindre fixe de facon i remplir
“PProximalivement le cinquieéme de sa capacité.

Le tambour animé d’une vitesse de rotation de 25 tours par minule, trempe successivement loules
leslavettes dans le liquide dissolvant dontun j:t de vapeur favorise I'action.

On doit veiller & ce que la lempérature & laquelle on éleéve la benzine n'atteigne pas son point
de vaporisation.

La disposition des appareils permet a 'agent préposé au dégraissage de suivre la marche de ces
Opérations. — S'il y avait distillation, les produils s’échappant librement dans le serpentin refroidis-
“eur s’y liquéfieraient et s’écouleraient dans le récipient commun en passant par une chambre vitrée
dite « chambre dobservation ». — (est dans celte chambre qu'on observera I'eflet produit par
l’mjection de la vapeur.

Nous remarquerons que la conduite reliant le dégraisseur au réfrigérant ne possede pas de
*obinet-ohturateur. — Ce n’est qua cette condition que le Gouvernement Allemand a aulorisé
l'lnstallation de ces appareils dans leur état actuel.

T'rente minutes sulfisent pour dégraisser completement les torchons-lavettes.

On :1r1"<,‘»,le\ulors Fappareil afin que la banzine chargée d’huile puisse s’éeounler, par son propre poids,
dans up récipient spéeial, intermédiaire entre le dégraisseur et appareil de vaporisation.

Des que I'écoulement a cessé, ce dont on peut lacilement se rendre compte, on 1mprime au tambour
U0 mouvement de 400 tours par minute ; ce mouvement de rotation rapide a pour effet de chasser
10e grande partie de la benzine liquide encore relenue dans les cotons.

Premicere distillacion.

| La henzine chargée d’hule est recueillie dans une cuve intermédiaire pour s’y débarrasser des
".nPuretés, des maleres lerreuses que contenalent les laveltes ; elle est ensuile chassée dans
Fappareil de vaporisation a I'aide de la pression de vapeur d’eau.

La distillation consiste & réchauffer par rayonnement d’abord, le mélange liquide jusqu’a une
‘eMpérature voisine du poinl de vaporisalion de la benzine et inférieure a 110°, chiflre que 'on
Ulleindra progressivement. — La benzine, 'eau et les produits les plus volatiles des huiles et du
Pelrole entrainés, s’échapperont librement dans le serpentin-refroidisseur.

lei, comme dans Iappareil dégraisseur, 1l n’y a pas d’obturaleur.

Si I'on a chauffé par rayonnement d’abord, et 2 un température voisine de celle de la vaporisaticn

de 1q benzine, ¢’est dans le but d’éviter 1’ébulliticn trop forte de la masse liquide, dont I'effet serait
la proj

eclion des huiles el son enlrainement avec les vapeurs des dissolvants.

Lorsque la température est devenue insulfisante pour chasser la derniere benzine, c’esl-3-dire
l()rsqu'on n’apercoit plus d’écoulement dans la chambre d’observation, on immtroduit directement la
Yapeur dans le mélange, mais il faul prendre la précaution de ne la laisser pénélrer que progressive-
Ment ufin d’obtenir de la benzine claire.

Une disposition que fera connaitre la description des appareils permel celle précaulion ; ¢’est
“€ que nous appelons « chauffer par inciange ».

Deruxieme distillation et lessivage.

Il reste 3 éliminer pour larécupérer, la derniere benzine soutllée que contiennent encore les lavettes
e : ’ p . ’ 2 ’ ‘ *
hlermées dans le dégraisseur el quon n’a pu chasser par essorage. — Celte opération qui n’est

Toxe XVII (2° semestie), .
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que la vaporisation du dissolvant se fait séparément ou bien simultanément avec le premier lessivage
dans un bamn de savon vert ou de potasse.

Examinons le cas de ces deux opérations simultanées.

Une dissolution de vingt kilogrammes de potasse, préparée préalablement dans une cuve a €€
destinée, est introduite par refoulement dans le dégraisseur immédiatement aprés la sortie de 12
henzine.

Pendant que le tambour animé d’une vitesse de rolation de 25 tours par minute trempe successive-
ment les torchons dans la lessive, I'on injecte de la vapeur d’eau de facon a obtenir, dans l’appal‘eil
a dégraisser, une température maxima de 100" sans dépasser la pression de une atmosphere.

Remarquons que le cylindre étant en communication avec 'air libre parle serpentin et la chambre
d’observation, on peut obtenir une température de 100 degrés sans accusation du manometre. —
Celui-ci ne marquera qu'au fur et & mesure que les vapeurs se liquéfieront et formeront ainsi dans 1€

serpentin un obstacle a vaincre.

Apres 3/4 I’heure de fonctionnement, toute la benzine est vaporisée, il ne reste plus que de la
vapeur d’eau qu’un robinet permel de laisser échapper. Quant & la lessive elle est refoulée dans la cuve
ou elle avait été préalablement préparée el ou elle se clarifie dans l'intervalle des deux opérations-
Ille n’est done point perdue, elle sera utilisée pour le prochain lessivage. Chaque fois que le bain
de potasse est employé, 1l convient de mettre la cuve qui le renferme en communication, pendant
quelques minutes, avec la vapeur.

Iin effet, destinée a refouler le liquide, la vapeur sort d’un espace restreint pour se précipiter dans
un espace froid et relativement grand ; clle n’aura aucun effet immédiat, une condensation seproduifa
plutdt, et ce n’est qu’apreés un certain temps qu’elle aura repris sa force d’expansion indispensable au
travail de refoulement. De cette facon, le lemps qu’exige la vapeur pour se réchauffer est non seule-
ment sans Influence nuisible sur la durée de I'opération, mais 1l permettra a la lessive d’emmagd-
siner la chaleur quilul est nécessaire.

Une ou plusieurs fois par semaine on renouvelle le bain de potasse, auquel, & chaque opérati0n~
on a ajouté 3 kilogrammes de potasse et un kilog de savon ; toutefois, deux bouchons de lavag®
adaptés au fond de la cuve permettent un neltoyage partiel et rapide, en profilant du moment ot le
bain est dans I'appareil de dégraissage.

Cette double opération a I'inconvénient grave de salir et de charger fortement la lessive. Il est
préférable de procéder séparément et d’abord a la vaporisation de la benzine. Ce mode permel de
soumettre les cotons & plusieurs rincages al’eau claire avant I'introduction du bain de potasse:
lequel, onle sait, doit servir plusieurs fois.

Etant donné que nous introduisons dans les caisses tout ce qu’elles peuvent contenir, soit 900 d
1000 lavettes, celles-c1 sont fort serrées.

Si cette circonstance n’a pas d’effet défavorable sur le dégraissage des lavettes, elle a celul de
lenir emprisonnés le sable et les poussieres dont elles étaient couvertes, d’ou la nécessité de procéder
a plusieurs ringages successifs si on en veut débarrasser completement les lavettes.

Ce n’est qu’apres douze ringages, dont trois avant le lessivage, que nous obtenons ce résullat.

Rincages.

Une disposition de tuyaux permet d’admettre dans 1’appareil dégraisseur tout en ]’échaunffant:

I'eau provenant soit du trop plein, soit du fond méme du réfrigérant. — Chaque rincage ex1g®
4 minutes et 120 litres d’eau. — Apres le dernier rincage, le tambour est lancé a sa plus grande

vitesse, soit & 400 tours par minuate, afin d’expulser 'eau que les lavettes ont conservée.
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Ainsi conduite 'opération complete exige 4 a 5 heures. Il y a quelques mois, elle elt exigé
6 & 7 heures ; c'est qu’il nous a fallu supporter les conséquences d’un mode défectuenx d’évacuation
des liquides.

Si la durée a é1é tellement réduite, on le doit & une modificalion apportée par nous et dont nous
parlerons plus loin; elle a pour but la rentrée et I'évacuation certaine et rapide de tout le
liquide, ce que ne nous avait pas assuré le constructeur,

Tournons-nous vers I'appareil de vaporisation que nous avons momentanément quitté.

Récupération de Ia benzine.

La benzine et les produits de la distillation liquéfiés se retrouveront dans un réservoir spécial

0ccupant séparément ’emplacement que leur impose leur densité.

Récupceration des huiles de graissage.

[’huile demeurée dans appareil de vaporisation est dirigée dans de grandes cuves, telle qu’elle
€st, mélangée avec l’eau, le pétrole et une certaine quantité de matieres boueuses.

(Pest dans ces réservoirs que I'huile se sépare des liquides et des impuretés entrainés avec elle
-
/

el, au bout de 6 & 7 mois de repos pour sa décantation, elle pourra, grice aux dimensions et

dispositions des récipients, étre recueillie propre & la consommation.

Sécehage .

Alnsi dégraissés et lavés, les torchons sont enlevés des caisses et remplacés par d’autres au fur
€l @ mesure qu’une caisse se vide. — Ils sont envoyés au séchoir ou ils resteront quelques jours
dans une température tres élevée.,

Le chargement et le déchargement des caisses exigent une heure de temps; nous pourrons a

) . P . < b ”
Pavenir éviter cette perte en les enlevant complétement et en les remplacant par d autres préalablement
chargées.

Desceription des appareils.

DEGRAISSEUR.

[appareil & dégraisser A (Pl. XXVII) se compose d'un cylindre horizontal en cuivre de 1,24
de longueur, de 1™,10 de diamétre et de 4 millimétres d’épaisseur , fermé & chaque bout par un
plateau en fer de 10 millimétres d’épaisseur. — Il est fixé sur deux supports en fer solidement
altachés au sol par Uintermédiaire de deux taques en fer de 25 millimetres d’épaisseur.

Un arbre de 0™,07 0 sur lequel est fixé un deuxiéme cylindre ou tambour de forme spéciale,
traverse longitudinalement le premier cylindre.

Deux roues a ailettes symétriquement réparties et dont les extrémités divergentes sont reliées
horizontalement entre elles composent ce tambour.

L’espace compris entre deux ailettes est approprié de facon & y recevoir une caisse de section
lrapézoidale renfermant les lavettes a dégraisser.

Cette caisse, formée de toile métallique de 4™/, d’ouverture et consolidée par un encadrement en
ler, est ouverte & ses extrémités. — Cest par ces ouvertures que s’introduisent les matieres a
dégraisser ; une simple tole en fer reliée par 3 boulons & Pencadrement en compose la fermeture,
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Ces caisses, au nombre de six, sont mainlenues en place par une clame-houlon, qu’une échancrure
oblige a conserver la position qui lui est imposée.

Il a fallu nécessairement ménager a la pariie supérieure dun des plateaux du cylindre fixe, une
fenétre de forme identique a la section des caisses par ou on pourra les introduire. — Une tole
fixée par boulons condamne celle ouverture dont ’étanchéité de jonction est obtenue par les
moyens ordinaires.

LLes caisses ne sont retirées complétement que si elles doivent éire remplacées. — Lors du relrait
des lavettes, il suftit de les attirer quelque peu a so1 alin de les engager dans la fenétre du plateau. —
Cette précaulion n’a d’autre but que d’éviter qu’un mouvement imprévu de l'appareil ne puisse
blesser I'opérateur ou qu’un écrou ou qu’une clel échappée de ses mains ne puissent pénétrer dans
le cylindre d’ott on les retirerait difficilement. Comme les deux poulies de commande sont folles.
non seulement l'opérateur n’éprouve aucune difficulté & la manceuvre du tambour, mais encore il
n’est pas nécessaire d'arréter le moteur pendant le chargement et le déchargement des caisses.

[arbre des poulies folles p et 5 ¢établi sur deux chevalets et 'arbre du tambour forment deux
pieces distinctes dont les axes théoriques se confondent. — Ils sont solidairement attachés dans le
sens de la rotation. — Celte disposition est oblenue au moven de deux manchons & griffes entre
lesquels on a laissé un jeu longitudinal de 3"/, jugé nécessaire pour la dilatation de 1’arbre du
tambour.

Le cylindre A est percé a la partie supérieure de 5 trous. (Q’est par la conduite ¢ «” reliant la cuve
B au dégraisseur que se fait dans ce dernier ’entrée de la benzine; la laison ¢ m permet aux
vapeurs du dissolvant de s’échapper librement dans le réservoir I ou elles se liquéfient.

[’ouverture 4" sert a 'introduction parle refoulement des bains de potasse préalablement préparés
et chauilés dans la cuve C.

lin " est fixé un robinet, servant, selon les opérations, & 1'évacuation de la pression ou 2 la
rentrée de lair.

En ¢” se place un manometre.,

A la partie inférieure du cylindre A s’agrafe un petit réservoir H de section circulaire et tenant
lieu de bac.

(Cest dans ce bac que se déposent en partie les impuretés renfermées dans les forchons et
dont le robinet » permet I’évacualion.

Sur ce réservolr H est rivée une cheminée horizontale a laquelle par la voie V s'attache un robinet

rrrs

croisillon en fonte a quatre directions V, V', V7, V" ;la branche V’ relie I'appareil A ala cuve D
dans laquelle s’écoule la benzine apres dégraissage ; la branche V™, met l'appareil A en commu-
nication avec la cuve (i qui contient la lessive ; — enfin la branche V™, met en communication
le dégraisseur soit avec le haut, soitavec le bas du réfrigérani, ou encore avec le canal collecteur
des eaux du lavage.

On verra par le dessin que la disposition du luyau V permet de vider 'appareil A ou d’évacuer les
eaux du trop-plein, de vider le réservoir I et d’introduire toutes ces eaux dans le dégraisseur ou
ou elles seront ulilisées aux ringages successils. |

Cetle disposilion de tuyaux joue un grand role dans les diverses opérations au point de vue de
leur durée et de leur facilité.

Primitivement la cheminée par laquelle doit se faire la renirée et 'évacuation des liquides était
gainie mntérieurement d’une toile métallique.

De faible section celte cheminée élait constamment obstruée malgré le riclage continuel auquel
était astreint opérateur. A I'inconvénient d’une évacuation lente s’en ajoutail un autre plus grave :

une évacuation incomplé’te ou du moins nullement assurée.
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Nous avons remédié i ces inconvénients en augmentant d’abord la section de sortie, ensuite en
rendant indépendants la filtration et I’écoulement des liquides.

("est dans ce but que nous avons enlevé de la cheminée sa toile métallique pour la reporter dans
de plus grandes proportions & Pextrémité de tuyau de décharge en D”.

La vapeur nécessaire & la vaporisation de la henzine et & 1’échauffement des liquides contenus
dans appareil A est fournie par la chaudiere de Iatelier distante de 80 métres de ’usine. — Klle
Y pénetre simultanément par trois orifices différents et répartis de facon @ alteindre toules les parties
des liquides.

Le danger de la raréfaction de 'air est & craindre lorsque Pintroduction d’eau {roide succide &
Pexpulsion des liquides houillants, si onn’a pas & sa- disposition des moyens suffisants de rentrée
d"air. — Nous avons, en effet, appris & nos dépens U'insuffisance de la section du robinet 7/, — Pour
¢carter tout danger il est prudent, lors de la rentrée des eaux de lavage, d’enlever momentanément
le plateau garnissant la fenéire de chargement des caisses. — Une épaisseur de tole suffisante efit

Puobvier a I'inconvénient et ¢’est le seul remeéde pratique qui s'impose.

CuveEs.

Les trois cuvesen fonte B,C, D, de 0™95 de hauteur et de 0™90 de diametre, recoivent respeclive-
ment la benzine, la dissolution de potasseet la benzine chargée d’huile, destinée a étre refoulée dans
Pappareil de distillation.

Le couvercle de chacune de ces trois cuves est percé de d trous a, 4, ¢, d, e. — Kn a s’adapte le
robinet d’air, en /4 se fait 'entrée de la vapeur destinée a refouler les liquides contenus dans ces
Cuves, soit par ¢ s’il s’agit de liquides a introduire dans les appareils A et B, soit par 4
51l s’agit d’expulser le fond de ces (rois réservoirs. — lin ¢ est ménagée une ouverture de  0™10
de diametre dans un but spécial d’observation et d’acces.

Nous voyons que les tuyaux de refoulement des cuves C et D sont reliés par une branche hori-
zontale /; cette liaison a sa raison d’étre en ce sens qu’elle permet d’introduire dans 'appareil A le
liquide contenu en D, ce qui est parfois nécessaire, et de ramener en D), apres chaque opération, la
benzine condensée dansle tuyau-conduil ¢ 7.

Pour accélérer la marche des opérations, il fallait rendre facile & 'ouvrier acces des robinets de
Prise de vapeur ; nous avons alteint notre but en installant en Z un réservoir communiquant par R
avec la chaudiére des ateliers et auquel viennent se greffer les différents conduits.

Les cuves C et D étaient pourvues inférieurement d’'un trou permettant I'évacuation des matieres
déposées’; nous avons cru devoir lui substituer deux robinets de lavage convenablement placés.

La modification que nous avons apportée et dont nous avens parlé plus haut consiste a permettre
ux liquides contenus dans I'appareill A d’étre filtrés tout en leur assurantun écoulement complet
et rapide. A cet effet, nous avons enlevé la crépine fixée dans la cheminée et 'avons reportée en un
point tel que la conduite interposée entre 'appareil A et les cuves D et G égalit en capacité le
Volume maximum duliquide & évasuer. Nous avons obtenu ce résultat en introduisant dans chacune

de ces deux cuves un cylindre-crépine D’ formé de toile métallique tris serrée. — Fixé sur trois
Pieds, il ne géne nullement la circulation des liquides. — C’est dans cette crépine D’ de grandes

dimensions que les liquides pénétrenl d’abord pour se décharger des impuretés qu’ils contiennent.

Le netloyage de cet appareil D, peut se faire aisément & cause de la précaution que nous avons
Prise d’y ménager inférieurement un orifice conique de décharge. — Cette ouverture est bouchée
Par un bouchon fileté dont la queue allongée peut étre atteinte sans qu’il soit nécessaire d’enlever

le plateau de la cuve.
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APPAREIL, DE VAPORISATION.

Il consiste en une cuve en fonte I de 1 metre de diameétre et de 1 metre de hauteur. — Dans le
fond se trouve un anneau en plomb percé de petits trous, fermé a une de ses extrémités et relié par
l'autre a I'appareil J, distributeur de vapeur.

(Celui-c1 tient lieu d’injecteur a aiguille.

Les trois robinets » 7" #”” d’un débit différent permettent 'introduction directe, successive et

progressive de la vapeur dans le liquide a distiller ; c’est ce qui nous faisait employer tantdt 1'ex-
pression « chauffer par mélange ».

(Cette cuve contenait enroulés en spirale dans deux plans différents et paralleles deux tuyaux en
plomb de faible section, d'un développement total de 80 meétres.

Deux extrémités étaient réunies el reliées & la conduite principale de vapeur; les deux autres

extrémités se raccordaient en dehors de la cuve pour ne former qu’une seule issue a l’évacuation
des eaux de condensation.

Au début deladistillation, la vapeur introduite simultanément dans les deux tuyaux en spirales
donnait lieu a une forte condensation.

Ce n’est donc que si la vapeur seche apparaissait & orifice de décharge que 'on fermait en partie
le robinet purgeur.

Le plomb échauff¢ communiquait par rayonnement et conductibilité la chaleur nécessaire a la
distillation.

Si telle était Pancienne disposition de I'appareil, nous avons cru devoir la modifier. — L’emploi
d’un seul tuyau en cuivre que nous avons substitué aux deux tuyaux en plomb, met fin aux fuites
nombreuses que nous avons constatées a maintes reprises. — Celte spirale en cuivre devient

le parcours que la vapeur doit suivre pendant les opérations, pour se rendre dans le pelit
réservoir de vapeur Z,

S1 l'on considére que les tuyaux en plomb, d’un développement total de 80 metres chacun
étalent ouverts & une extrémité pour permettre & I’eau de condensation de s’échapper et d’éviter
qu’une trop grande pression s’y formant n’occasionnit des déchirures, la disposition substituée
diminuera de beaucoup la perte de vapeur.

A présent celle-c1, au lieu de s’écouler en pure perte @
Pair libre, obligation a laquelle elle était tenue, est en circulation continuelle dans I'appareil I
pendant son fonctionnement et est utilisée pour les autres opérations.

Dans ces conditions une ébullition de la masse liquide est peu probable, mais il arrive qu’apres
une demi-heure de distillation celle-ci s’arréte.

On pourrait dire qu’une partie de benzine reste comme fixée a I’huile. — (’est alors et dans le
but de remuer plus fortement la masse que I'on fait usage de 'appareil J.

On ouvre successivement et par intervalle les robinets 7, »”, ».”

I1 est rare cependant que I'on doive se servir du robinet » duplus grand débit.

Les produits de la distillation s’échappent par la conduite L.” dans le serpentin S” et son prolon-
gement s” pour aboutir a la chambre d’observation /.

I1 existe au-dessus de 'appareil E un robinet que lI'on peut ouvrir pour faciliter lentrée des
liquides arrivant de la cuve intermédiaire D, mais que 1’on doit nécessairement ouvrir apres la
distillation pour permettre ’écoulement des huiles par le robinet R”.

La durée de la distillation est d’environ une heure et est compléetement indépendante des aulres
opérations.
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A PPAREIL, REFRIGERANT.

Il consiste en une cuve F en fer, ouverte par le dessus, de 1 metre de diameétre et de 1™25 de
hauteur.

Il renferme les deux serpentins S et S”, — 'un S est relié & I'appareil dégraisseur, lautre S
l’appareil de vaporisation.

Leurs prolongements s et s” aboutissent a la chambre d’observation ¢/4. — Cette cuve F est
remplie d’equ que I'on renouvelle tout le temps que dure la distillation.

Un tuyau de trop plein Ty permet I’évacuation des couches supérieures chassées par les eaux
froides qu’amene & la partie inférieure un tuyan M greffé sur la conduite principale du chétean
d’ean,

Le robinet N permet de vider complétement le réservoir lorsque les effets de la gelée sont a
Craindre. Son débit plus régulier et plus puissant que celui du trop-plein est mis & profit pour le
rin(}age des torchons.

La durée d’une distillation étant d’environ une heure et le débit du robinet N étant de 60 litres
Par minute, la consommation d’eau sera 60 X 60 — 3600 litres.

D’autre part, nous avons vu que le nettoyage des torchons exige 12 rincages consistant & intro-
duire ’ean dans I’appareit A pendant 2 chaque fois ; il s’en suit que la consommation de ce chef
Sélave 4 12X 27X 60 = 1440 litres d’eau.

I’eau nécessaire & une opération de dégraissages’éleve ainsia D metres cubes environ.

Cette dépense d’eau est pour nous insignifiante ; je la fais néanmoins intervenir dans le prix de
tevient du lavage.

CHAMBRE D OBSERVATION.

La chambre d’observation est une boite en fonte CH dont deux parois paralléles sont garnies
d’épaisses olaces. — Llle est fixée au réservoir .

Au fur et & mesure que la benzine etl’eau se liquéfient, elles pénetrent dans celte boite en fonte,
ou la différence de densité oblige la benzine & occuper les couches supérieures

La benzine s’écoule par le canal ¢ dans le réservoir (1, tandis qu’un robinet » permet d’évacuer
les eaux formant les couches inférieures.

L’opérateur peut suivre les deux distillations dans toutes leurs phases, — la henzine et I'eau se
S¢parent volontiers et forment dans la chambre ¢4. deux couches bien distinctes. II peut, du reste,
.S’assurer de la marche de la distillation en recueillant dans une éprouvette le liquide qui s’échappe
des conduites s et s”; c’est dans ce but qu’on a ménagé dans la paroi supérieure de la dite chambre
ine ouverture O recouverte simplement d’une tble.

RESERVOIR COMMUN.

Le réservoir GG établi sur un support métallique en treillis, est une cuve en fonte de 0™,90 de
diamatre et de 0™,95 de hauteur. C’est dans ce réservoir qu’'on recueille la benzine récupérée. — Il
ert a alimenter la cuve B, a lui procurer la quantité de dissolvant nécessaire a une opération.

Kn été, par mesure de précaution, on oblige les vapeurs de benzine qui se produiraient dans la
Cuve (3, a se dégager a ’air libre. — A cet effet un tuyau W de faible diametre met cette cuve
“I communication avec I’atmosphére — encore prend-on la précaution de forcer le tuyau de dégagement
a circuler en serpentant dans un ou plusieurs bacs superposés el remplis d’eau froide, ou dans le
réfrigérant F.



RESERVOIRS A I HUILE.

Les huiles contenues dans le distillatear forment par leur mélange avee le pétrole et une certaine
quantité de benzine peut-étre, un liquide plus ou moins dangereux. — Comme elles sont destinees
a séjourner longtemps et en grandes quantités dans les réservoirs, ceux-ciont été placés dans un
local souterrain.

Aucun danger n’étant a craindre, il n’y a aucune précaution spéeiale a prendre.

Les réservoirs, au nombre de deux, ont comme dimensions : 1™50 x 1"50 x 3"™00. — Chaque
réservoir est divisé en trois comparliments dans lesquels les huiles pénelreront successivement.

Chaque compartiment communique avec le suivant du dessus par le dessous, pour que le remot
occasionné par l'arrivée des liquides ne trouble pas les couches supérieures.

(ies huiles seront forcément soumises & une décantation naturelle en passant d’'un compartiment
dins le suivant.

Leur séjour prolongé et successif aura pour effet de les rendre propres a la consommation lorsqu’au
hout de quelques mois elles auront alteint le réservorr extréme.

Toutefois 1l est nécessaire de purgerde temps en temps les fonds des comparliments pour ¢vacuer
I’eau, les impuretés et le cambouis dont ils sont formés. _

Le fond de la cuve étant a un niveau supérieur a celul des terrains voisins, une galerie e

permel ’écoulement.
On peut cependani avantageusement utiliser les fonds de cuves en les mélangeant au combustible

des machines ou en les employant comme tel au séchage des lavettes.
CAVE A TORCHONS.

Comme 1l serail imprudent d’abandonner a 'air chaud de 1'été les laveltes sales tassées dans les
lonueaux, nous pensons avoir écarlé tont danger de fermentation en les déposant, au fur el & mesure
de leur envol des sections, dans un local frais et soulerrain.

SECHOIR.

[Le séchoir est un local voité de 10™ de longueur, de 6"50 de largeur et de 2"50 de hauteur.

A 2 métres de hauteur et par groupe de deux, 10 fortes poutrelles en I sont encastrées dans les
murs longitudinaux. — Illes servent de supports-glissieres aux cadres mélalliques sur lesquels
sont étendues les lavetles a sécher.

(les cadres sont formés d'un encadrement en Iattes de fer dont les deux branches verticales, les
plus longues, sont reliés enlre elles par sept fils horizontaux en fer galvanisé. — Chaque fil, de méme -
que les deux laltes horizontales, peuvent recevoir sept torchons, de sorle que chaque cadre
peut en contenir 7 X9 = 63. — Or, chaque groupe supporte 50 cadres, et comme ils sont cinq, le
nombre des torchons que I'on peut metire sécher s’éleve a 15.750 pieces.

(I’est largement suffisant, eu égard & notre travail journalier. — La chaleur nécessaire au
scchage des colons, ne nous oblige & aucun frais; nous bralons, en effet, dans le local-séchoir, les
huiles les plus épaisses, lesquelles, du reste, ne peuvent étre mieux udlisées. Le degré de chaleur
obtenu est tel, qu’il nous est permis de sécher en fort peu de temps tout ce que le locai peul
contenir de lavetles, ce qui pour nous, représente la production du travail d’une semaine.

La consommation de torchons est annuellement pour tout le réseau, atelier central compris, de
590,000 pieces, soit 1500 par jour,
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Pendant les jours courts, & cause du danger que présente tout éclairage, autre que la lumiere
électrique dont nous ne disposons pas encore, 1l est tout au plus possible de faire convenablement
deux dégraissages par jour de travail. _

Une opération dont la durée est de 4 a 5 heures, y compris le lemps nécessaire au chargement
¢t au déchargement des caisses, comporte le dégraissage de 900 & 1600 torchons.

in supposant que 'usine fonctionne jour et nuit, non compris les dimancles et les jours fériés,
elle pourra annuellement dégraisser de 1.400.000 a 1.800.000 laveltes,

Les envois de torchons-lavettes proyres aux sections et le renvoi des sales font I'ohjet d’expé-
ditions par tonneaux, régulicres et hebdomadaires.

La quantité des lavettes dont doit disposer I'usine pour en assurer le mouvement comprend environ
quatre fois la consommalion d’une semaine.

Kn effet, si chaque semaine on en expédie 10.500 aux sections, il faut compter qu’il y en a autant
¢l réserve, au dégraissage et au séchage.

En nous basanl sur les résultats des quatre mois de [onctionnement de I'usine, nous sommes
0 droit d’espérer que le prix de revient du dégraissage ne dépassera pas 0 fr. 0070 par picee.

La dépense de ce chel pourra donce s’élever a (550.000 — 110.000) X 0,0070 — 3080 francs
bour la premiére année.

Kn admettant que les torchons achetés et au nombre de 110.000, pour une valeur de 10,326 fr.,
1€ puissent durer qu’une année, ce qui correspond a qualre lavages, la dépense tolale annuelle sera
de: 10,326 4 3080 — 13406 fr.

L’économie ou le bénéfice relatif serait ainsi de :

26,747 fr. — 13,406 fr. = 13,311 fr.

“€ qui correspond a un placement d’argent a 49 ©/,.

I w’est pas douteux que les laveltes pourront supporter dix lavages; les essais permetlent de
1’eSpérer.

Dans celte nouvelle supposition, la durée des torchons serait de deux annédes et l'économie
“Nnuelle alteindrait 18.119 fr., ce qui rapporterait 67 °/, du capital engagé.

PRIN DE REVIENT DU LAVAGE PAR 1000 pIiECES.

Le prix de revient peut s’établir de la maniere suivante :

Valeur. Quantité.
Salaire opérateur............ 11r- 25 D heures de travail.
» ouvrier sécheur .. ... T GBS O » »

Bengaie .55 wi G in e Wlh io4 13549 DKS

Huile spéciale......... o nen B 109 0 19

BEdiasey o ot G R 0 02 0 025

55 T R e R PN | N | TR LA

o h (1§ SR W M (L T S 0 54 2

Sofide o0 R aR SRl 0 18 3

Aleool ol etitnraii s ISR | ) 085

g 11 SRR JVEAR S ... 0 85 100 combustible.

B . ok s savanis Ho 0085 - 87

Frais généraux ............. 1 50 ou0™00L5 par unité (par convention).
8 245

Récupération huiles. 1 750 25%¢ par 1000 torchons.

——

6 495
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Le personnel attaché a I'usine se compose d'un opérateur & qui incombe également la surveil-

lance et la conduite de la machine motrice, et d’un agent préposé au séchage et au comptage des
lavettes.

Nous estimons, d’apres les constatations failes, retirer de 1000 lavettes 25 litres d’huile utilisable.

Le tableau ci-dessous donne quelques renseignements relatifs & cette huile extraite des torchons
et quil sera intéressant de connaitre.

RESULTATS COMPARATIFS.

Huile ragosine. Huile extraite. Pétrole.

Densité a 17°. . ... 910 880 824
Inflammabilité ...,  140° 40° 32"
Goudron.......... 241 30
Viscositésa 17°. .. Lab™ 30T

» 8 99,.. 40 30°

» a — 12° 31° 307

Si cette huile pourlaquelle certain industriel a offert 0 fr. 035 le kg. a perdu de ses qualités, elle
peut plus aventageusement remplacer le pétrole pour composer avec la ragosine les hailes dites
« d’hiver », et donl nous alimentons, pendant les mois d’hiver, les boites des divers véhicules.

Les nouveaux essais en cours et relatifs & la durée des torchons-lavettes ont été faits, avec
intention, sans soumettre ceux-ci aux réparations qu’ils demandaient.

I1 est probable que, si on avait pris le soin d’arréter les déchirures des qu’elles apparaissaient, leur
durée etit été plus longue.

Nous avons renoncé & notre premiere 1dée d’attacher a I'usine une personne qui etit pu s’occuper
de la réparation des lavettes ; — nous avons préféré confier cet entretien a I’entreprise privée, au
prix de 0 fr. 02 piéce.

Jusqu’a présent il ne nous est pas possible de prévoir les dépenses que peut occasionner cet entretien:

La question qui se pose est celle-ci :

Y a-t-1l bénéfice a entretenir ces lavettes ?

Il y a un bénéfice relatif certain & raccommoder une lavette inutilisable puisque le prix d’entretien
majoré des frais de dégraissage est inférieur au prix auquel elle est portée en compte aux divers
services, mais le bénéfice réel est douteux dans le cas contraire.

(Test ce qui fatalement doit arriver dans quelque temps, dés que les frais d’installation seront
amortis, et que le prix de facture devra en conséquence étre modifié.

En présence de ces considérations, il est prudent de s’en tenir a arréter immédiatement les
déchirures, et a utiliser les torchons aussi longtemps qu’ils seront en état de rendre le service qu 0B
en attend. ‘

Nous avons dit plus haut que la lavette peut supporter dix lavages ; notons que c’est la sa durce
moyenne. — Par conséquent les bénéfices probables et dont il a été question plus haut seront atteints
sans qu’il so1t nécessaire de I’entretenir.

Deslors, quelle que soit la dépense supplémentaire due au raccommodage des torchons fait comm®
nous le comprenons, 'entretien soldera par une majoration de bénéfices.

Quant a la dépense de combustible due 4 la consommation de vapeur par l'usine, elle a été I'objet
de nombreux essais. : |

Disons, pour ne pas nous tromper, qu’elle atteint un maximum de 100kilogrammes par opération-

Nous exigeons dela chaudiere une production moyenne de 250 %8 de vapeur par heure avec U-
pouvoir vaporisant de 350 kg.




