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ANNEXES. 

A . - Fiches techniques des essences susceptibles d'être utilisées 
comme supports de la voie. 

B. - Fiches techniques décrivant les principaux défauts des t ra-
verses et pièces de bois. 

C. - Terminologie . 

D. - Spécif ication technique H 1 pour la fourniture  des supports 
non traités. 

- La spécification technique de 1836 pour la fourniture  de 
traverses en bois blanc. 

- Etude des ingénieurs concernant la mise en oeuvre de tra-
verses en bois pour l'équipement de la l igne de chemin de 
fer de Bruxelles à la frontière  française. 



INTRODUCTION. 

Les supports pour voies ferrées,  les rails et ie bai last 
constituent les éléments essentiels de la superstructure de la 
vo ie. 

Dès l'établissement des premières lignes de chemin de 
fer en 1837, le bois a été ie matériau retenu pour la fabr i -
cation des traverses. Il présente des propriétés naturelles re-
marquables et son ut i l isat ion dans cet emploi est resté large-
ment prépondérante grâce à l'amél ioration de sa durabi l i té b io -
logique naturelle par l ' imprégnation. 

La présente notice a pour objet de décrire les d i f fé-
rentes phases de la fabrication de la traverse en bois. 

Le lecteur désirant approfondir  certaines questions, 
trouvera en annexe des fiches descriptives concernant les es-
sences uti l isées, d'autres illustrent les principaux défauts des 
supports en bois; de même, un lexique des termes utilisés a i n -
si que la spécif ication technique régissant présentement la 
fourniture  des supports en bois. 

Cette documentation a été réunie en vue de consti-
tuer les éléments d'un cours de formation professionnelle du 
personnel se destinant à la réception des bois. 


