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BIJLAGEN

Technische fiches betreffende de houtsoorten die
in aanmerking kunnen komen voor het gebruik als
draagstukken voor het spoor.

Technische fiches welke de meest voorkomende ge-
breken en fouten beschrijven die in dwarsliggers
en houtstukken gevonden worden.

Terminologie.

Technische bepaling H 1.

De technische bepaling van 1836 voor de levering
van dwarsliggers in wit hout.

Studie van de ingenieurs betreffende het aanwenden
van houten dwarsliggers voor de uitrusting van de
spoorweglijn van Brussel tot de franse grens.



INLEIDING

De spoordragers, de spoorstaven en de ballast
vormen de hoofdbestanddelen van de bovenbouw van
onze sporen.

Bij de aanleg van de eerste spoorlijnen in 1837
werd het hout weerhouden als materiaal voor het ver-
vaardigen van dwarsliggers. Het hout bezit immers
voortreffelijke natuurlijke eigenschappen, zodat men
nu nog steeds aanzienlijke hoeveelheden hout voor de
dwarsliggers gebruikt, dank zij de verregaande verbe-
tering van de natuurlijke biologische bestendigheid
ten gevolge van impregnatie.

De bladzijden volgend op deze inleiding hebben
tot doel de verschillende fasen in de fabricage van
de houten dwarsliggers nader toe te lichten.

De lezer die bepaalde aspecten zou wensen uit
te diepen zal in de bijlagen een aantal beschrij-
vende fiches vinden over de gebruikte houtsoorten
alsmede over de voornaamste gebreken die men in de
houten dwarsliggers kan aantreffen, en bovendien
nog een verklarende woordenlijst in verband met de
gebruikte terminologie en de gebruikte technische
bepaling, die heden ten dage van kracht is inzake
levering van de houten spoordragers.

Deze documentatie werd samengebracht om als
basis te dienen voor een leergang "beroepsvorming"
dit meer bepaald voor het personeel dat zich =zal
bezig houden met de keuring van hout.
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