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XII COMPARAISON DES MESURES. 

1 archine 1 = 0m,750 = 2 1/2 pieds anglais ou russes. 
1 ocque 2 = lk,250 = 2 2/3 livres anglaises. 
1 medjidié d'or = 100 piastres = 23 francs  3 . 
1 piastre = 40 paras = 0f,23. 

1 L'ancien pialii = 0"\6f.3l. 
2 L'ancien oka = lu,2830. 
3 Selon le cours du change. 
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